MODELLO 3D - BLOCCO B

MODELLO 3D - BLOCCO A

NOTA BENE GENERALE: CARATTERISTICHE DEI MATERIALI
Prima di ordinare ferri verificare gli spazi disponibili sul posto. CALCESTRUZZO (rif. UNI EN 206) Classe Rek A/C max D max Copriferro | CI max
[4 EZ'Z Z// 6—- /4 /?/5/9// Fondazioni C25/30 300 daN/cmq 0,60 16 mm 3,5¢cm 0,20%
- - — o . . Elevazioni C25/30 300 daN/cmq 0,60 16 mm 3,5¢cm 0,20%
Permanenti strutturali Variabili MOLTO IMPORTANTE ai fini della relazione a strutture o e s oo T Dt = Do e g a9 e
Calcestruzzo armato 25 00 kN/mc Neve 160 kN/mq ultlmate e successivamente del Collaudo statico: AIC max = Rapporto acqua / cemento massimo CI max = contenuto di cloruri massimo
B - i . Oggetto Clas§e. di Cla§se di Oggetto Clas§e. di Cla§se di
rmanent non struttural - Procurarsi prima dei getto le forme in polistirolo per il prelievo — ésposizione | _consistenza — ésposizione | consistenza
Macchine 2.50 kN/mq dei cubi in calcestruzzo; Fondazioni XC2 S4 Elavazioni XC2 S4
AT STRLTTLRA Aziene sismica - Contattare il Direttore Lavori Strutturali almeno il GIORNO ACCIAIO Tipo fyk fik (Aghk
Comune VIAZZE 3 (SLY) 0.0559 ¢ Categoria topografica T1 PRIMA di effettuare ogni getto per la verifica in loco dell'armatura Per calcestruzzo armato B450C 4500 daN/cmq 5400 daN/cmg 7.5%
- - ag (SLD) 00332 g Categ Oria SOHOSUOI o B posata, ) ] ) ] ] ) ) fyk = Tensione di snervamento caratteristica : ﬁk.= Tensione n.1i rottura caratteristica (Aai)x = Allungamento percentuale a rottura caratteristico
Altitudine 300 ms.Im. - Durante il getto prelevare i cubi e i ferri necessari da normativa ACCIAID Tipo Classe di esecuzione fyk fitk
7 — y & (SLO) 0.0287¢g vigente o contattare Direzione Lavori Strutturali per indicazioni Per strutture metalliche S235 EXC3 2350 daN/cmq 3600 daN/cmg
Ona Slsmlca SpeCIfIChe SCI’ivere Su app03|t0 Carte"ino da annegare nel getto fyk = Tensione di snervamento caratteristica ftk = Tensione di rottura caratteristica
Tipo di opera GRANDE OPEFA I-a(g:rgzedrivga?g Ioeebgrﬁzneti?gbi in cantiere; LEGNO Tipo o feor fu
Vita nominale 100 anni N.B. Tutte le quote dovranno essere verificate in cantiere e confrontate con il progetto - A tempo debito la Direzione Lavori Strutturali chiedera di melare ________ mk:R[Gszr:Hmwz::o:i?l\:llinq Nfj:szjn’:/:::jmmgno 2 detfomg
Classe d'uso ' architettonico; eventuali difformita dovranno essere comunicate al D.L. per le consegnare i cubi e i ferri a laboratorio autorizzato per le prove : - '
considerazioni del caso sui materiali COPRIFERRO STRUTTURE GETTATE IN OPERA ‘Sono richiesti per le prove regolamentar:
Normativa di riferimento  [D.M. 77/07/2078 . . . . .. S . . ’ ) _ N°3.prelievi (pari a n° 2 provini) per controllo di accettazione di tipo A, ai
Tutte le forometrie e il passaggio di tubazioni per impianti dovranno essere Spessore copriferfo ¢ =35MM | ‘Sencj el par. 11.2.5.1 delle NTC 2018,
posizionati alla presenza del D.L.; in ogni caso tali forometrie o tubazioni non Per gli altri materiali ad uso strutturale il Direttore dei Lavori E' PREVISTO L'UTILIZZO DEI N° 3 campioni ogni 30 t di acciaio impiegato della stessa classe proveniente
dovranno diminuire o alterare le dimensioni di travi, cordoli e pilastri. dovra avere apposita certificazione di: O o T | o s e e con omiure
- Iegno (certificati di provenienza dalle falegnamerie) PRESCRITTO SU TUTTE LE SUPERFICI | | contenitori per i prelievi devono essere presenti in cantiere al momento del
- FARE ESCLUSIVO RIFERIMENTO ALLA QUOTATURA RIPORTATA - acciaio (certificati di provenienza dalle acciaierie); DI GETTO getto.
- NON CONSIDERARE QUOTE RICAVATE GRAFICAMENTE - patentino del saldatore nel caso di struttura in acciaio saldata;
- EVENTUALI INCONGRUENZE RISCONTRATE VANNO SEGNALATE
\ - PER CHIARIMENTI CONSULTARE IL PROGETTISTA )
BULLONI UNIEN 14399
CARPENTERIA METALLICA
VITE 109 — UNI EN 14339 1 BULLONI VANNO MONTATI CON
DADI  8G — UNI EN 14399  UNA ROSETTA SOTTO LA TESTA DELLA SALDATURE
ROSETTE C50 — UNI EN 14399 VITE E UNA ROSETTA SOTTO IL DADO Secondo D.M. 17/01/2018
BULLONE FORO (mm) PRECARICO (kN) SERRAGGIO (Nm) - Si prevedono saldature a cordone d'angolo di lato pari @
M10 1.0 37 70 0.7 per lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati
P IANTA BASAM ENTO e di lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo
i M12 13.0 ot 19 lato conformemente al par. 4.2.8.2.3 delle NTC “Unioni con
scala 1:50 M14 154 3 130 saldature o cordoni d’angolo”;
M16 17.5 102 297
w0 = M20 210 156 580 PR
M22 235 199 798 ?tZ) ; o 0‘<70 izb
X = =
3.20 M24 25.5 229 1003 e
1 OO 1.20 1.00 LE SUPERFICI A CONTATTO PER GIUNZIONE AD ATTRITO VANNO ol . trutt dat 4
, ) ) , - i acciai  per strutture  saldate evono  avere
1 SGRASSATE A FONDO E SPAZZOLATE ALL'ATTO DEL MONTAGGIO composizione chimica conforme a quanto riportato nelle norme
' CON RIFERIMENTO ALLA NORMA UNI EN 1090 "ESECUZIONE DI STRUTTURE IN ACCIAIO europee armonizzate di cui al punto 11.3.4.1 delle NTC;
S | ED ALLUMIND ~ PARTE 2: REQUISTI TECNICI PER STRUTTURE IN ACCING” E ALLA | orocessi di solotura devono essere Gonformi ol
= NORMA UNI E’!\l 14399 "BULLONERIA STRUTTURALE AD ALTA RESISTENZA A SERRAGGIO prescrizioni del paragrafo 11.3.4.5 delle NTC.
| CONTROLLATO", SI' PRESCRIVE CHE LE OPERAZIONI DI SERRAGGIO DI CIASCUN BULLONE
: RISPETTINO LE PRESCRIZIONI RELATIVE ALLA MODALITA” DI "SERRAGGIO CONTROLLATO”
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- Si prevedono saldature a cordone d'angolo di lato pari a Si prevedono saldature a cordone d'angolo di lato pari a  prevedono saldature a cordone d'angolo di lato pari a prevedono saldature a cordone d'angolo di lato pari a  saldature a cordone d'angolo di lato pari a saldature a cordone d'angolo di lato pari a  a cordone d'angolo di lato pari a a cordone d'angolo di lato pari a  cordone d'angolo di lato pari a cordone d'angolo di lato pari a  d'angolo di lato pari a d'angolo di lato pari a  di lato pari a di lato pari a  lato pari a lato pari a  pari a pari a  a a 0.7 per lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati  per lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati per lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati  lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati lo spessore minimo da collegare se su entrambi i lati  spessore minimo da collegare se su entrambi i lati spessore minimo da collegare se su entrambi i lati  minimo da collegare se su entrambi i lati minimo da collegare se su entrambi i lati  da collegare se su entrambi i lati da collegare se su entrambi i lati  collegare se su entrambi i lati collegare se su entrambi i lati  se su entrambi i lati se su entrambi i lati  su entrambi i lati su entrambi i lati  entrambi i lati entrambi i lati  i lati i lati  lati lati e di lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo  di lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo di lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo  lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo lato pari allo spessore minimo da collegare se su un solo  pari allo spessore minimo da collegare se su un solo pari allo spessore minimo da collegare se su un solo  allo spessore minimo da collegare se su un solo allo spessore minimo da collegare se su un solo  spessore minimo da collegare se su un solo spessore minimo da collegare se su un solo  minimo da collegare se su un solo minimo da collegare se su un solo  da collegare se su un solo da collegare se su un solo  collegare se su un solo collegare se su un solo  se su un solo se su un solo  su un solo su un solo  un solo un solo  solo solo lato conformemente al par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con  conformemente al par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con conformemente al par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con  al par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con al par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con  par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con par. 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con  4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con 4.2.8.2.3 delle NTC "Unioni con  delle NTC "Unioni con delle NTC "Unioni con  NTC "Unioni con NTC "Unioni con  "Unioni con "Unioni con  con con saldature a cordoni d'angolo"; - Gli acciai per strutture saldate devono avere Gli acciai per strutture saldate devono avere  acciai per strutture saldate devono avere acciai per strutture saldate devono avere  per strutture saldate devono avere per strutture saldate devono avere  strutture saldate devono avere strutture saldate devono avere  saldate devono avere saldate devono avere  devono avere devono avere  avere avere composizione chimica conforme a quanto riportato nelle norme  chimica conforme a quanto riportato nelle norme chimica conforme a quanto riportato nelle norme  conforme a quanto riportato nelle norme conforme a quanto riportato nelle norme  a quanto riportato nelle norme a quanto riportato nelle norme  quanto riportato nelle norme quanto riportato nelle norme  riportato nelle norme riportato nelle norme  nelle norme nelle norme  norme norme europee armonizzate di cui al punto 11.3.4.1 delle NTC; - I processi di saldatura devono essere conformi alle I processi di saldatura devono essere conformi alle  processi di saldatura devono essere conformi alle processi di saldatura devono essere conformi alle  di saldatura devono essere conformi alle di saldatura devono essere conformi alle  saldatura devono essere conformi alle saldatura devono essere conformi alle  devono essere conformi alle devono essere conformi alle  essere conformi alle essere conformi alle  conformi alle conformi alle  alle alle prescrizioni del paragrafo 11.3.4.5 delle NTC.

AutoCAD SHX Text
t2 <= t1 <= t1 t1 a  = 0.70 x b  = 0.70 x b 0.70 x b (t2)x  <= b  <= t212 <= b  <= t2 <= t2

AutoCAD SHX Text
190

AutoCAD SHX Text
73

AutoCAD SHX Text
M14

AutoCAD SHX Text
15.4

AutoCAD SHX Text
c

AutoCAD SHX Text
a

AutoCAD SHX Text
Armatura di ripartizione

AutoCAD SHX Text
Armatura principale


